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(57) RESUMEN 

Empalmador automatico de bandas laminares para procesos de alimentacion continua, formado 
por dos portabobinas (1 y 2), por encima de los cuales van dispuestos sendos cabezales de 
preparaci6n (3 y 4) y entre ellos un cabezal m6vil (14) susceptible de trasladarse entre ias 
posiciones de dichos cabezales de preparacidn (3 y 4), para la preparaci6n en cualquiera de estos 
de la banda de una bobina en disposicion de espera para unirse a la banda de otra bobina de 
alimentacion cuando 6sta se acaba, sin interrumpir el proceso de alimentacidn. 



